tifu chuE N XAAY DOING TCXD 232:1999

Hé thong thong gio, diéu hoa khong khi va cip lanh -
Ché tao, ldp dit va nghiém thu

Ventilating, air-conditioning and cooling system -
Manufacture, installation and acceptance

1. Nhiing quy dinh chung

1.1. Thuat ngit - dinh nghia

L1,

1.1.2.

iis
114,
115,
L16.
L17.
118,
1.1J.'9I.

1.1.10.

1111

1.1.12.

Hé thong thong gié : la cdc hé théng thong gi6 cdp, hiat, thai bui, thai khi doc. Heé
théng bao gbm dudng 6ng, cac chi tiét va thiét bi.

Hé théng diéu hoa khong khi : goi tit 1a diéu hoa khong khi 1a he théng xir Ii 1am
méat (hosic lam néng) khéng khi, vAn chuyén va phén ph6i t6i noi cdn thiét. He
théng bao gdm dudng 6ng, cdc chi tiét va thiét bi diéu hoa.

Ong gi6 : 1a céc dudng éng duge ché tao biing tdm kim loai, tfm nhua hodic nhua
c6t vai thuay tinh...

Muong gi6 : 1a cac dudng dan gio 1am bang gach, bétoéng, tAm thach cao xi 16 hodc
béténg xi 1o v.v...

Céc chi tiét ctia hé thdng thong gi6 va diéu hoa khong khi : 1a céc chi tiét nhu ciit,
chac ba, chac tu, con, thing 4p luc tinh, tdm huéng dong, mit bich v.v...

Phu kién : |4 c4c loai ctta gi6, van, chup, clta kiém tra, 16 do dac, gi4 treo, chdng,
da v.v...

B¢ phan cua hé théng théng gié va diéu hoa khong khi : 1a cdc bubng xir li nhiét
4m khéng khi, b6 loc khong khi, éng tidu Am va b phan hat bui.

Mé&i néi cha éng gio : la nhitng ché néi cé mit bich hodc khéng c¢6 mit bich clia
cac doan 6ng gié.

Hé théng lam sach khong khi : 14 he th6ng xi li loc khéng khi nhim lam sach khong

'kh{ dé cép vao cac phong theo tidéu chudn quy dinh.

M4y lanh ki€u t6 hop : 1a t6 hgp may lam lanh, thiét bi ngung tu, béc hoi va céac
thiét bi b8 trg duge 1dp chung trén cling mét d&, hosic céc b6 phan cdp lanh, cdp
nong va xi li khong khi cing 18p chung trong mét khdi nhu céc loai t8 may nude
lanh, cac loai may diéu hoa khong khi kiéu td, kiéu clra s8...

May lanh ki€u don 18 : cac b phan nhu may lam lanh, thiét bi ngung tu, thiét bi
béc hai v.v... duge 18p dit rieng ré.

Dudng 6ng hé théng lam lanh : chi chung ug va cdc chi tidt cla b thdng Sng
tai lanh. 1
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1.1.13.

1114,
1.1.15.

1.1.16.

1.1.17.

1;1.18.

1.1.19.

Lép céch nhiét : 13 16p vAt liéu cach nhiét 3 bén ngoai hodc bén trong duong 6ng
clia he thdng diéu hoa khong khi va dudng éng ddn moi chét lanh.

Lép chéng 4m : 1a 16p vat liéu ngin cho 16p c4ch nhiét khong bi 4m.

Lép béo vé : la 16p vat liéu boc phia ngoai va cé tac dung bao vé 16p cach nhiét
va l6p chéng 4m khdi bi hu hong.

Thiét bi quat - gian lanh cuc b6 (Fancoil) : 12 dang thiét bi bao gém c6 quat va
gian lanh, dung dé cdp khong khi vao phong. Nguén lanh duge 14y tir tram san xuft
nudce lanh trung tam.

Thiét bi quat - gian lanh trung tam (AHU) : 1a dang thiét bi bao gém c6 quat va gian
lanh. Thiét bi nay dugc ndi véi hé théng dudng éng din khong khi dé cdp vac nhiéu vi
tri khac nhau trong nha. Nguén lanh dugc 14y tif tram san xuét nudc lanh trung tam.
Tram san xudt nude lanh trung tam (Water chiller) : 1a hé théng lam lanh nude dé
c4dp cho cac thiét bi lam mat khong khi.

Maéi chdt lanh : 14 hop chédt hodc hén hgp chdt ding dé€ lam lanh bdng cach bién
déi trang thai tir thé hoi sang thé 16ng va ngugc lai.

1.1.20. Chaét tai lanh : la hgp chét hoic dung dich hgp chit dé tai lanh tir mdi trudng cé

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

L.6.

1.7.

nhiét d6 thdp dén méi trudng cé6 nhiét d6 cao hon.

Tiéu chuén nay dung cho cong tac ché tao, 1dp ddt va nghiém thu cac hé théng thong
gi6, diéu hoa khong khi trong xAy dung dan dung va coéng nghiép.

Céc hé théng thong gié, didu hoa khong khi trong cdc cong trinh kién tric ngim,
trong c6ng nghé lam lanh, lam lanh sdu va cac yéu cau d#c biét khac phai tuan tha
theo cac tiéu chuén, quy pham lién quan.

Vé ki thuat an toan, bdo vé moi trudng v.v... trong thi cong hé thdng théng gio, diéu
hoa khong khi, phai tudn tha theo c4c quy dinh cé lién quan khac ctia Nha nudc.

Céac loai vat lieu, thiét bi, thanh phdm va ban thanh phdm chi yéu st dung trong hé
thdng théng gi6, diéu hoa khong khi phai ¢6 gidy ching nhan xuit xuéng hgp 1¢ hoic
cac tai liéu giam dinh chét lugng.

Hé théng thong gié, diéu hoa khong khi phai duge thi cong theo ding bén vé thiét
ké da dugc phe duyét. Khi stta d8i thiét ké phai c6 van ban yéu céu stra d8i va phai
dugc bén thiét ké va chii ddu tu déng y.

Thi cong he théng thong gié diéu hoa khéng khi phai ph6i hgp vdi bén xay dung cong
trinh va cac chuyén mén khéc. Sau khi hoan t4t cac cong viéc xay dung cé lién quan
dén hé théng théng gié, diéu hoa khong khi phdi c6 kiém tra chung cla cdc bén xay
dung, thiét ké va thi cong.

Kiém tra, hidu chinh va nghiém thu phai tuin tha theo dung trinh ty va céc yéu cdu
clia tidu chuén hé th6ng thong gi6, diéu hoa khong khf va cdp lanh.

2. Ché tao Ong dan khong khi (Ong gio)

2.1.
2.1.1.

Quy cach dng gid

(jng gi6 phai ché tao theo kich thuée quy dinh trong cac bang 1 va bang 2. 6ng gio

tiét dién tron hodc chit nhat déu 14y kich thudc ngoai lam chuén. ,
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2.1.2. MG6i ndi cac doan 6ng gié phai dung kiéu thao ra dugc, do dai doan éng nén ldy
bing 1,8 + 2,5 mét, riéng d6i véi 6ng gi6 han ho¥c lién két bing bulong cé thé dai
hon, nhung khong qua 4 mét.

2.1.3. Khi ché tao 6ng gi6 bing kim loai, v6i 6ng gié tiét dién tron thi mi ghép néi cta
cac tim va méi néi cac doan 6ng c6 thé ap dung mi ghép don, éng gié tiét dién
chit nhat ¢6 thé ap dung mi ghép bé géc hodc mi ghép kép. Ong gi6 tiét dien tron
c6 thé 4p dung mi ghép ding. Chi tiét xem hinh 1.

2.1.4. Mat ngoai éng gié va cac bo phan phai phing, cong tron déu, mach néi theo chiéu
doc phai so le. Khe ghép néi phai kin khit, 4 rong phai déu.

2.1.,5. Khi ché tao 6ng gié bing kim loai sai s6 cho phép cua dudng kinh ngoai hodc canh
ngoai nhu sau :

+1mm néu kich thude canh 16n (hodc dudng kinh) éng nhé hon hoéc bing 300mm ;
+2mm néu kich thudc canh 16n (hosc dudng kinh) dng l6n hon 300mm ;

Sai s6 cho phép chia dudng kinh trong ctia mit bich tron hodc canh dai trong cta
mit bich tiét dién chi nhat 1a +2mm, d6 khéng bing phing khéng duge qua 2mm.

Bang 1. Quy cach Ong gi6 tiét di¢n tron

Kich thu8c tinh bing milimét

Duiing kinh ngoai d
Hé thong co ban Hé théng bé trg
1 2 3 4
80
100 500 90 480
100 500 '»
125 560 110 630
120 560
140 630 150 s
140 630
) 160 710 o G20
160 700 ,
180 800 178 a0
180 800
200 900 190 e
200 900
210 950
225 1000
220 1000
250 1120 240 1060
250 1120
280 | 1250 260 1180
280 1250
315 1400 580 140
320 1400 3
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1 2 3 4
340 1500
355 1600 360 1600
400 1800 380 1700
400 1800
420 1900
450 2000 450 2000

2.1.6. Ghép néi éng gié véi mit bich : Néu ap dung cach 14t bién, kich thuée lat bién phai
14 6 + 9mm. L4t bién phai bing phdng, khong dugc c6 16 réng.

2.1.7. Ché tao 6ng gi6 bing phuong phap cuén thi mach cudén phai déu din va kin, khit.

2.1.8. Bén kinh cong va s6 d6t t6i thidu clia ngoit tiét dién tron (ban kinh tinh theo dudng
truc) phai phu hgp véi quy dinh trong béng 3.

2.1.9. Ban kinh cong ciia ngoit tiét dién chi nhat phai phu hgp yéu clu trong hinh 2,
hinh 3 va hinh 4. Déi vdi ngoit tiét dién chit nhdt c6 cung tron phia trong hodc
duong chéo & trong khi kich thude A 16n hon hodc bing 500mm phai dit la
huéng dong.

2.1.10. Chac ba va chac tur clia 6ng gié tiét dién tron thi géc kep nén la 15° dén 60°, sai
s6 cho phép cta goc kep phéi nhé hon 3°.

Bang 2. Quy cich Ong gi6 tiét dién chi nhat

Kich thuéc tinh bing milimét

Kich thuée ngoai Kich thuéc ngoai
cua tist dién 6ng cua ti6t dién &ng
1 2
125 x 125 630 x 400
160 x 125 630 x 500
160 x 160 630 x 630
200 x 125 800 x 315
200 x 160 800 x 400
200 x 200 800 x 500
250 x 150 800 x 630
250 x 160 800 x 800
250 x 200 1000 x 315
250 x 250 1000 x 400
315 x 150 1000 x 500
315 x 160 1000 x 630
315 x 200 1000 x 800
315 x 250 _ 1000 x 1000
815 x 315 1250 x 400
400 x 200 ' 1250 x 500
400 x 250 1250 x 630
400 x 315 1250 x 800 4
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1 2
400 x 400 1250 x 1000
500 x 200 1600 x 500
500 x 250 1600 x 630
500 x 315 1600 x 800
500 x 400 1600 x 1000
500 x 500 1600 x 1250
630 x 250 2000 x 800
630 x 315 2000 x 1000
630 x 400 2000 x 1250

Ghi chii : Dudng 6ng ciia hé théng théng gié va didu hoa khéng khi phdi ép dung kich thudc
co bén, Déi v6i hé théng hiit bui c6 thé ap dung kich thude co bdn hode kich thude b6 tro, nhung
trude tién nén Gp dung kich thudc co bdn, 6ng gié bao gdbm 6ng thdng, ngodt (30°, 45° 90°),
chac ba, chac tu, cén déi tiét dién.

) . r

Mi ghép don

Mi ghép dimg
Mi ghép bé goc

Mi ghép kép
Hinh 1 : Céc kiéu ghép mi

Bang 3. Ban kinh cong va s6 dot t6i thi€u ctia ngo#t tiét dién tron

Kich thudc tinh bing milimét

Gée va s6 dt t6i thiéu ciaa ngoit
Dudng kinh Bin kinh : 2 = =
eln ngoms " 90 80 45 30
tiét di
! tt r;f“ B Dot | Dot | D6t | D6t | Dot | D6t | Pt | Dét
trong | ngoai | trong | ngoai | trong | ngoai | trong |ngoai
80 + 220 R=1+ 15D 2 2 1 2 1 2 2
240 + 450 R=1+15D 3 2 2 2 1 2 2
480 + 800 R=1+ 168D 4 2 2 2 1 2 1 2
850 + 1400 R=1+15D 5 2 3 2 2 2 1 2
]_1500 + 2000 R=1=+ 16D 8 2 5 2 3 2 1 2 5
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50
i LY
- 50
< - I_ <
< \(?‘?‘ 8
(=]
s 2 % 8 & 2
% ~ -
JosAL A L 200 | & 20 | A |
1 4 | ‘ A
Hinh 2 : Ngoat tiét di¢n chi
nhat cé cung tron d cd phia Hinh 3 : Ngogt tiét dién chit Hinh 4 : Ngodt tiét dién chit
trong va ngoai nhat ¢6 cung tron d phia trong nhdt cé6 duong chéo d phia trong

2.2. Ong gi6 biing tén den va tén trang kém

2.2.1. Do day tAm ton dé ché tao éng gié va cac chi tiét phai phit hop véi quy dinh trong
bang 4.

Bang 4. D day tim ton d& ché tao Ong gié va cac chi tiét

Kich thuéc tinh bang milimét

Duong kinh hodc do dai D¢ day cia tém ton
ogoh lan dog g Ong gi6 thong thuong Ong gi6 hat bui
100 + 200 0,50 , 1,50
220 + 500 0,75 ' 1,50
530 + 1100 0,80 2,00
560 + 1120 1,00 2,00
1250 + 2000 1,20 + 1,50 3,00
1500 + 2000 1,20 + 1,50 3,00

1222, Khi ché tao 6ng gi6 va céc chi tiét bing ton c6 46 day < 1,2mm c6 thé ding phuong
phép néi ghép mi, > 1,2mm c6 thé ding phuong phép néi han, néi lat bién hoic
c6 thé diung phuong phap han hoi.

Ghi chii : Ché tao 6ng gid va cde chi tiet bang ton trang kém chi ding ghép mi hodc tén dinh.

2.2.3. Quy cach vat lidu lam mit bich 6ng gié phédi phu hgp quy dinh trong bang 5 va
bang 6. Khodng cach gitta cdc buléng va dinh t4n khéng duge 16n hon 150mm.

2.2.4. Lién két 6ng gi6 véi mit bich bing thép goc khi d6 day thanh 6ng nhé hon hoic
bing 1,5mm c6 thé dung phuong phép 14t bién dinh tan. D¢ day thanh éng l6n hon
1,5mm, c6 thé diing 14t bién han diém ho#c han kin theo miéng 6ng. Lién két 6ng
gi6 véi mit bich biing thép det c6 thé dung phuong phép lién két 14t bién.
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Bang 5. Mit bich Ong gio tiét dién tron

Kich thuée tinh bang milimét

Duang kinh 6ng gi6 Quy céch vat ligu lam mat bich
tiét dién tron Thép det Thép gée
< 140 ~20 x 4
150 =+ 280 - 25 x 4
300 + 500 L 25 x 3
530 + 1250 L25 x4
1350 + 2000 _ L 40 = 4 .

2.2.5. Véi éng gi6 tiét dién chit nhat c6 canh dai = 630mm néu d6 dai doan éng > 1,2mét
thi phai 4p dung bién phép gia ¢6 ting cudng do ciing cho thanh 6ng.

2.2.6. L6 do trén dng gié phai duge bé tri trude khi lip 6ng gié theo ydu céu cla thiét
ké. Ché ghép néi phai kin khit va chic chin.

Bang 6. Mit bich Ong gi6 tiét dién chd nhat

Kich thugc tinh bing milimét

D6 dai canh l6n 8ng gié Quy cédch vat liéu lam mit bich
tiét dién cha nhat thép goéc
< 630 L25x 3
800 + 1250 L 30 x 4
1600 + 2000 L 40 x 38

2.3. Ong gi6 bang thép khong gi

23.1. Do day vat lidu dé ché tao dng gi6 va céc chi tiét bing thép tdm khéng gi phai phu
hop véi quy dinh trong bang 7.

Bang 7. D) day vat li¢u dé ché tao 6ng gio
va céc chi tiét bang thép tim khong gi

Kich thuéc tinh bing milimét

Dudng kinh hodc do dai canh ldn 6ng gié Do day thép t&m khong gi
100 + 500 0,50
560 + 1120 0,75
1250 + 2000 1,00

2.3.2. Khi ché tao 6ng gi6 bing thép tdm khong gi c6 do day < lmm cé thé dung phuong
phép ghép mi, > 1mm c6 thé ding phuong phap han hé quang dién ho#c han hé
quang Argdng, khéng dugc han hoi. V4t lidu han phai lya chon loai déng chét véi
vat lidu cd ban, cudng dd co hoc khong duge thdp hon tri s6 thdp nhit cha vét lidu
cd ban. 7
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Khi han phai d¢é phéng xi han bay ra 1dm b&n bé mit thép, sau khi han xong phai

lam sach.

2.3.3. Bé mit éng gi6 va céc chi tiét bdng thép tdm khong gi khong dugce c¢6 vét cao hodc
khuyét tat, khi gia céng hodc khi xép d6ng phai tranh va vao cac vat cung.

2.3.4. Quy cach vat lidu Iam mait bich clia 6ng gi6 bing thép t4m khong gi phai phu hgp

véi quy dinh trong bang 8.

Bang 8. Mit bich thép khong gi

Kich thuéc tinh bing milimét

Pudng kinh hoiic dd dai canh 16n éng gié Quy cdch vat lidu mat bich
< 280 — 25 x4
320 + 560 — 30 x 4
630 + 1000 — 35 %x6
1120 + 2000 — 40 x 8 o

2.4. Ong gi6 bing nhom la

2.4.1. Do day vat liéu dé ché tao 6ng gié va céc chi tiét bing nhom 14 phai phu hgp cac

quy dinh trong bang 9.

Bang 9. Do day vat liéu d€ ché tao Ong gié va cic chi tiét bing nhém la

Kich thuéc tinh bang milimét

Duéng kinh hosc do dai canh 16n éng gié Do day ciia t&m nhom l4
100 + 320 5 p——
360 + 630 15
700 + 2000 20

242

2.4.3.

2.4.4.
24.5.

Bé mit 6ng gié va céc chi tiét bing nhém 14 khong c6 vét xube, vét vach va
khuyét tat. '

Khi ché tao dng gié6 biing nhom 14 c6 d6 day thanh éng < 1,5mm c6 thé ap dung
phuong phap ghép mi, > 1,5mm cé thé dung phuong phdp han hdi hosc han hé
quang Argdng.

Khi han phai lam sach gi va céc vét b4n bam trén mit han va ddu que han. Han
xong phai dung nudc nong rita sach xi han trén b8 m#t méi hin. Mach han phai
chic chdn, khéng c6 cac khuyét t4t nhu thidu dudng han hodc c6 16 thing v.v...
V4t lidu 1am mat bich bdng nhém phai pha hgp quy dinh trong bang 10.

Déi véi éng gié biing nhéom 14 néu dung mit bich bidng nhom goc thi phai lien két
theo kiéu 14t bién va c¢6 dinh bing dinh t4n nhém. Néu dung mit bich bang thép
goc thl quy cach phai phi hgp véi quy dinh trong bang 5 va bang 6, ddng thai phai
¢6 16p chéng &n mon.
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Bang 10. Mit bich nhom

Kich thudc tinh bang milimét

Puong kinh hozc do dai Quy céch vat li¢u lam mat bich
canh l6n Gng gi6 Nhom det W Nhom goc
= 280 — 30 x 6 L300 x 4
20 + 560 —35 % 8 L35 x4
630 = 1000 —40 x 10
1120 + 2000 —40 x 12 |

2.5. Ong gi6 bing tdm nhua cing

25.1. Do day vat ligu dé ché tao 6ng gi6 va cac chi tiét bing tdm nhua clng va sai sé
ché tao cho phép phai pha hgp vdi quy dinh trong bang 11.

252. Ong gi6 va cac chi tiét bing tdm nhua cting ché tao biing phudng phap gia cong
nong khéng duge cé khuyét tat nhu bot khi, héa than, bién dang, niit v.v...

2.5.3. Ong gi6 va céc chi tiét béing tdm nhya cing phai duge lien két béng han néi. Tdm
nhya phai cit vat canh tiy theo do day, ki€éu méi han. D6 vat phai phu hgp véi quy
dinh trong bang 12. Mach han phai ddy, khong dugc c6 hién tugng chay vang va
diat va. Cudng dd mach han khéng dudi 60% cudng d6 vaAt han, vat lidu han phai
déng chdt vdi vat liéu co ban (trit loai han ép néng).

25.4. Quy cach vat lidu lam mét bich phai phu hgp véi cac quy dinh trong diéu 2.1.5.

25.5. Lién két 6ng gi6 bing tdm nhya cing vdi mit bich phai ding han néi, cing cé thé
ap dung kiéu néi qua éng léng.

Bing 11. D) day tim nhua d€ ché tao Ong gi6 va sai s6 ché tao cho phép

Kich thuéc tinh bing milimét

Ong gi6 ti6t dién tron Ong gi6 tiét dien chi nhat

Duong kinh | gf sﬁi . psl;gpsg::l?g Canh I6n . g: :ﬁ‘ﬁa fﬁéﬁiﬁﬁﬁ
kinh ngoai I6n
100 + 300 3 -1 120 + 320 3 -1
360 + 630 4 -1 400 + 500 4 =1
700 + 1000 5 -2 630 + 800 5 -2
1120 + 2000 6 -2 1120 + 2000 6 2
1600 + 2000 8 -2

2.5.6. Cuy ly khung gia c¢6 6ng gi6 bing t4m nhua cting phai phil hgp vdi cdc quy dinh
trong diéu 2.2.5, quy cach khung gia cé cting giéng nhu mit bich.
9
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Bang 12. Quy cich miéng vat va m6i han

Kich thuéc tinh bang milimét

: Géc md
Kiéu Tén 2 bo day , . -
méi han | m&i han Hinh. deng vot lieu | 0e mli Ung dung
han a
1 2 3 4 5 6

Mé6i han Han 3+5 50 + 60 Dung khi chi

dai ddu chit V han duge mot
mot mat mat
~
Han 5+ 8 50 + 60 Dung cho méi
chit V han & cdc tdm
hai mat day

T
4
_‘/I_

M¢éi han Han =8 50 + 60 Cudng do méi
déi ddu chit V han tét dung g
hai mat I - mit bich éng
J? J? gi6 va cac t&m
— 1 day
Msi han Han 3+ 10 Dung dé n6i
chong chéng _— 6ng 16ng cling
o o | : vli 6ng mém
r |
|: 3a |,
Mé&i han Han 6 + 18 Dung dé€ gia c6
vudng vubéng 6ng gid va cdc
goce khéng chi tiét
vat
- -
M6i han Han _ 3+5 50 + 60 Dung d€ han
déi gde chit V gdc 6ng gid
déi gée

10
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1 2 4 5 6 1
Méi han Han 5+ 8 50 + 60 Diing d€ han
ddi goc chua V gdc Bng gid

déi goc
i
. ‘ |
| |0.5-1 | -

Han | 6+ 15 | 45+ 55 | Ding dé lién
chit V két 6ng gic voi
déi gde mat bich

g

Béang 13. Miit bich tron bing tim nhua cing

Kich thudc tinh bing milimét

Dudng kinh Quy cdch vat lieu mat bich Quy céach buléng
6ng han Rongx day Duvng kinh 16 S6 lugng 16 ma kém
100 + 160 35 x 6 7,5 6 M6 x 30
180 35 x 6 7.5 8 M6 x 30
200 + 220 35 x 8 5 8 M6 x 35
250 + 820 35 x 8 7,5 10 M6 x 35
360 + 400 35 x 8 9,5 14 M8 x 35
450 35 % 10 95 14 M8 x 40
500 35 x 10 9,5 18 M8 x 40
560 + 630 40 x 10 95 18 M8 x 40
700 + 800 40 x 10 11,5 24 M10 x 40
900 45 x 12 11,5 24 MI0 x 45 |
1000 + 1250 15 x 12 11,5 30 M10 x 45
1400 45 x 12 11,5 38 M10 x 45
1600 50 x 15 11,5 38 MI0 x 50
1600 -+ 2000 60 x 15 11,5 48 M10 x 50

Bang 14. Mit bich chii nhat bing tim nhya ciing

Kich thufe tinh bing milimét

Dé dai canh 16n

Quy cdch vat liéu mat bich

Quy cach

o

cua 6ng Rongx day Dudng kinh 16 S6 lugng 16 | bulong ma kém
1 2 3 4 5
120 + 160 35 x 6 7,5 3 M6 x 30
200 + 250 35 x 8 7,5 4 M6 x 35
320 35 x 8 1,6 5 M6 x 35 11
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1 2 3 4 5

B 400 35 x 8 9,5 5 M8 x 40
500 35 x 10 9,5 6 M8 x 40
630 40 x 10 9,5 7 M8 x 49
800 40 x 10 9,6 9 MI10 x 40
1000 45 x 12 11,6 10 MI0 x 45 '
1250 45 x 12 11,5 12 M10 x 45
1600 50 x 15 11,5 15 M10 x 50
2000 60 x 18 11,5 18 M10 x 60

2.6. Ong gi6 biing nhua cét vai thity tinh

2.6.1. Nhua t6ng hop dé ché tao 6ng gi6 theo cac yéu cdu chiu axit, chiu kiém, ty tit lia,
do thiét ké quy dinh. Ham lugng c4c phu gia cho vao nhya tdng hgp phai phu hgp
yéu cdu trong céc tai lidu ki thuat.

2.6.2. Ham luong va quy céch ciia vai thiy tinh trong nhya cét vai thiiy tinh phai phu hgp
yéu cAu cla thiét ké. VAi thiy tinh phai khé rdo sach sé khéng duge cé6 sap. Dit
vai thiy tinh phai xen ke, khéng tring lap.

2.6.3. Do day cha thanh 6ng gié va céc chi tiét phai pht hgp quy dinh trong bang 15.

Bang 15. D) day cia thanh Ong gié va cac chi tiét bing nhya cit vai thiy tinh
Kich thuéc tinh bing milimét

Dudng kinh 8ng tiét dién tréon hodc canh :
lg(‘m cha 6§g tist d?én chi nhat : By diy o think g
< 200 T 1,0+ 1,5
250 + 400 15 + 2,0
500 + 630 20 + 25
800 + 1000 25 + 3,0
1250 + 2000 8,0 ~ 356

2.6.4. Ong gi6 biing nhua cét vai thity tinh git nhiét c6 thé dugc ché tao véi thanh éng
hai 16p, d9 day thanh 6ng phai 14y theo yéu cdu thiét ké, vat lidu chén gita hai 16p
thanh 6ng co thé 1a polystirol hodic gify xép t6 ong v.v...

2.6.5. Mat trong clia 6ng gié va cac chi tiét bang nhua c6t vai thiy tinh phai tron nhén,
mit ngoai phai bing phing, d6 day déu din, ria mép khong cé ba via, khéng cé
c4c hién tugng bot khi, phan tdng, d6 d6ng dic cta chdt nhya phai dat t 90%
tré 1én. '

2.6.6. Duodng truc cta 6ng gié phai vudng géc véi mit bich. Sai s6 cho phép do khong
bang phéng clia mit bich la 2mm.
Quy céach clia mit bich 6ng gié badng nhya cdt véi thiy tinh phai phi hgp véi quy
dinh trong bang 16.

12
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Bang 16. Mit bich biing nhua c¢0t vai thiy tinh

Kich thuéc tinh bing milimét

Duing :i{:’ah 5};«;@;;@11 kén Quy cach rong x day Quy cédch buléng
< 400 30 x 4 M8 x 25
420 + 1000 40 X 6 M8 x 30
1060 + 2000 50 x 8 M10 x 35

2.7. Muong gié6 bang gach, béténg, tdm thach cao xi 1o

271
2.7.2.

2.1.3.

2.74.

2.7.5.
2.7.6.

2.1.17.

Khéng dugc néi 6ng & cac ché giao nhau gita 6ng gié vdi tudng hodic san.

Mudng gié ché tao bing tdm thach cao xi 16, béténg xi 10, bang gach, bing béténg
thi kich thuge bén trong khong duge sai léch qua 3% so vdi kich thude thiét ké.
Muong gi6 bing thach cao xi 16, béténg xi 16 phai duge ghép béi céc tdm dic sin
c6 do day khong dudi 35mm:.

T4m duc sin bang bétong xi 16 phai ché tao bing béténg xi ¢6 mac khoéng dudi 50
va c6 gia c6 bang ludi thép c6 mét ludi 100 X 100mm. Khi 14p ghép phai miét mach
béng vira ximing méac 50 va mach phai xen ké.

Mucng gi6 bing tdm thach cao xi 10, béténg xi va nhing bo phan kim loai tiép xic
déu phai quét bing nude ximéng.

Bén trong muong gié bing gach, béténg dic sin phai that bdng phdng, khong thdm
nuGe. Muong gi6 ndm ngang phai ¢6 do déc 0,5 + 1% vé phia c6 ché thoat nudc.
M&i ghép gitta muong gié bang gach, béténg véi dudng 6ng va cac chi tiét bing kim
loai phai c¢6 cac chi tiét ché sdn, vi trf chinh x4c va méi néi ghép phai chic.

3. Ché tao cac phy kién ciia h¢ thOng ong gio

3.1. Ché tao cac loai clia gié

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.1.4.

3.1.5.

3.1.6.

Bé mit clra gi6 phai béng phing, sai s8 cho phép so vdi kich thuge thiét ké khong
qué 2mm, chénh léch gitta hai dudng chéo ctia cla gié khéng qua 3mm. Sai s6 cho
phép ctia hai dudng kinh bat ki cla clra gié tiét dién tron khong duge 16n hon 2mm.

B6 phan diéu chinh cla clra gi6 phai linh hoat, t4m 14 cén bing, khong duge va
cham vao khung bién.

Cira gi6 kiéu tdm cai va kiéu ring lugc phai bing phéng, ria hai bén phai tron nhén
cai vao dé dang, ctta gié kiu ring luge sau khi 1§p ghép xong phai dam béo hoan
toan mé va déng kin hét muec.

Cu ly ctia cac tdm 14 trong clia gié ki€u nhidu 14 phai déu, tdm cta truc hai ddu
phai trén cung mot dudng thdng. Dinh t4dn néi clta gi6 véi khung bién phai chit.
Ctia gi6 kiéu tdm 16 thi tAm 16 khong duge c6 ba via & cta 18, dudng kinh va cy L
16 phai phu hgp véi y&u cdu thiét ké.

Ctra gi6 quay thi bé phan hoat dgng phai nhe nhang, linh hoat, két cdu chic chin.

3.2. Ché tao céc loai van 13
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3.2.2,
3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

Van phai dugc ché tao chic chin, b4 phan didu chinh phai linh hoat, chinh x4c, tin
c4y va phai danh ddu chiéu déng, mé.

Van nhiéu 14 thi canh 14 phai khit, cu li déu dan.

Van phong héa phai phu hgp véi ydu cdu sau :

a) Vo ngoai khong dugce bién dang khi chiu ltta, d¢ day vo khong nhé hon 2mm.
b) Trong bét ki trudng hop nao bo phin quay cling phai quay duge dé dang va phai

ché tao bing vat lidu khong bi dn mon nhu déng thau, déng xanh, thép khéng
gi, thép ma.

¢) Céu chi ctia van phong hda phai la sdn phdm chinh quy da duge kiém nghiém,
phé chuén. Nhiét do diéu chinh phai phi hgp yéu ciu thiét ké, sai s6 cho phép
la - 2°C, cdu chi phai dit & phia dén gi6 cdia van.

d) Canh van khi déng lai phai that kin khit, ddm bdo ngin duge ludng khong khi
theo ap sudt quy dinh ctia hé théng.

Truc van clta van ham phai linh hoat, cAnh van dong lai phai kin khit, phim va tru

quay phai ché tao bang vat lidu khéng dé bj &n moén.

Cac bd phén clia hé théng chéng chdy né phai ché tao nghiém ngit theo yéu cdu

cta thiét ké, khong cho phép thay thé céc vat lidu da duge chi dinh,

3.3. Ché tao chup hiit va cac bd phan khac

3.3.1L

3.3.2.
3.3.3.
3.3.4.

3.3.5.

3.3.6.

Kich thudc ché tao chup phai chinh x4c, ché ndi phéi chic, canh vé ngoai khong
dugce ¢6 chd nao sic nhon.

Hinh dang mu gi6 phai theo tiéu chuéin, trong tdm ctia mi gi6 quay phai can bing.
Cac loai ctra clia hé thdng 6ng gié phai that kin, khit véi khung ctta.

Ché tao dng ndi mém néu khong cé yéu cu ctia thiét ké thi phai dung vai bat loai
hai 16p hodc da gid. Ong ndi mém ding trong trudng hgp van chuyén khong khi 4m
u6t hode l&p & nhing mbi trudng 4m udt phai dung loai vai bat ¢6 quét cao su. Khi
van chuyén cdc chét khi #n mon thi 6ng mém phai ché tao bing vat litu chéng in
mon tuong dng (cao su chiu axit hodc nhya polyvinil clorit).

Kich thudc va d§ cong ctia tdm huéng dong phai chinh xac, khéng nghiéng léch,
tdm la tan dinh phai that chic chin.

Gi4 chéng, treo, dd phai bing phing, méi han phai ddy, chic, cung tron ciia khung
bao phai diy din.

4. Ché tao cac by phan xit li khong khi
4.1. Bubng xi li nhiét 4m khéng khi

4.1.1.

4.1.2.

Bé nudc trong ngiin phun x{r li nhiét &m khong khi phai ddm béo khéng ré ri. Dung
tich bé phéai dam bao chia di nudc d€ bubng phun c6 thé hoat dong it nhét 1a
10 + 15 phat. Chiéu cao muc nude sao cho phi kin ludi loe nude.

Goc gdp clia tAm chin nudc phai phit hgp yéu céu thiét ké, sai s6 cho phép cta d9
dai va d9 rong la 2mm. Cy li canh phai déu, su lién két gitta t4dm chén nuée véi tdm
c6 dinh hinh lugc phéi chit che, hgp li. 14
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bing phing.
44. Ché tao bo phan huit bui

44,1, Sai s6 cho phép vé kich thude ctia dudng kinh éng hit bui tiét dién tron hosc canh
6ng tiét dién chi nhat khong duge qua 5% . Céc miit trong va ngoai phai bing phing
tron nhén.

442. Dudng vao va ra cla bo phin hit bui phai phing, thdng, 6ng thai tiét dién tron
phai déng truc vdi than c¢én & dudi, léch tdm khong duge qua 2mm.

443. Phén v6 cta by phan hit bui khi 1dp ghép phai bing phing, méi néi xen nhau, bé
miit mdi han khéng duge r6 16, bot khi, kep vy, ran ntt v.v...

5. Lép dat dudng 6ng din khong khi (6ng gi6) va cac phu kién

5.1. L&p dit dudng éng gié

5.1.1. Bén trong dudng dng gié va budng xir Ii khong khi khéng duge d#t day dién, cap
dién va céc loai 6ng din khi déc hai, khi dé chay, dé nd va chét léng.

5.1.2. MG6i néi co6 thé thio 1&p duge clia 6ng gié va cic bo phan khic khéng duge bé tri
trong sén va tuong.

5.1.3. Lé&p dit éng gi6 ctia hé théng hut khi thai va hit bui nén tién hanh sau khi da lép
cé4c thiét bi ma chung phai phuc vu.

5.14. Céc chi tiét chd, chon sfin ho#c buléng nd cla gi4 treo, gi4 d& phai & vi tri chinh
x4c, chéc chén, c4c phin chon chim thi khéng dudc son va phai lam sach hét ddu ma.

5.1.5. Khoéng cach ciia gi4 treo, chéng va do dudng éng thong gié khong c6 bdo on néu
khong c6 yéu cdu riéng cla thiét ké thi phai pht hgp véi quy dinh sau :

a) Lip duong éng ndm ngang, dudng kinh hodc do dai canh 16n cta éng gié

< 400mm thi khoang cach khong qua 4 mét, = 400mm thi cy li khong qua 3 mét.
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